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Przykiad Sukcesu
Sektor: Przemyst spozywczy
Zastosowanie: Dzielarki w maszynie do wyrabiania ciasta

Oszczednosc: € 206.112

Wprowadzenie

Piekarnia do$wiadczata regularnych awarii prowadnic liniowych stosowanych w dzielarkach do ciasta. Dotychczasowe prowadnice
liniowe pokrywane byty powtokg Armoloy i smarowane smarem dopuszczonym do kontaktu z zywnoscig, ale nie spetniaty wymaganych
standardow pracy. Piekarnia poszukiwata prowadnicy liniowej o wyzszej predkosci i wiekszej trwatosci serwisowej, aby zwiekszy¢
zdolnosci produkcyjne. NSK zaproponowata prowadnice liniowg ze stali nierdzewnej z serii prowadnic superszybkich, wyposazong w
zespo6t samosmarujacy K1 ze smarem dopuszczonym do kontaktu z zywnoscia.

Kluczowe fakty

® Maszyna do wyrabiania ciasta w piekarni

e Klient wykorzystywat prowadnice liniowe z powtoka
Armoloy

® Dotychczasowa technologia nie spetniata wymaganych
standardéw dziatania

® Prowadnice liniowe w dzielarce wymagaty wymiany co 3
tygodnie, co prowadzito do nadmiernych kosztéw utrzymania
ruchu, przestojow i strat produkgji

® Rozwigzanie NSK: prowadnica liniowa ze stali
nierdzewnej z serii prowadnic superszybkich, wyposazona w
zespo6t samosmarujacy K1 ze smarem dopuszczonym do kontaktL(?‘ Pickarnia
zywnoscig

® Zmniejszono koszty konserwacji uzyskujgc oszczednosci

Proponowane rozwigzania

® Po skontrolowaniu uszkodzonych wézkow, NSK e Uzgodniono przeprowadzenie préby dla zestawu prowadnic
zaproponowata zastosowanie prowadnic liniowych serii NH/NS

wykonanych ze stali nierdzewnej ® Chociaz koszt prowadnic liniowych byt dwa razy wiekszy,

ich zywotnos¢ byta dziesie¢ razy dtuzsza, co zwiekszyto
® Poprzedni dostawca uzywat prowadnic liniowych z powtokg wydajnos¢ i skrécito czas przestojow

Armoloy, ktdre nie spetniaty wymagan tej aplikacji ® W rezultacie uzyskano oszczednosci oraz skrécono czas

® Piekarnia szukata takze sposobu zwiekszenia predkosci z konserwacji
250 cykli na minute do 310 cykli
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Cechy produktu

® Konstrukcja pozwalajgca na prace z wysoka predkoscia
jako standard

® Duzy poziom precyzji w réznych klasach

® Wieksza samonastawnos$¢: eliminacja niewspotosiowosci i
minimalizacja obcigzeh wewnetrznych

® Cicha praca
® RoOzne warianty napiecia wstepnego

® Nieograniczona dtugos$¢ szyny dzieki mozliwosci taczenia
pojedynczych sekgji S

® Optymalna absorpcja obcigzen udarowych 1‘ Prowadnice liniowe serii NH/NS
® Znakomita charakterystyka ruchu i fatwo$¢ montazu

® Wyzsza nosnos¢ umozliwia podwojenie trwatosci
serwisowej

® Jasny wybdr produktéw dzieki standaryzacji

Opis obnizki kosztéw przed i po wprowadzeniu rozwigzania NSK

Przed Eoczny Po Eoczny
oszt oszt
Koszty wymiany prowadnic:- 5 maszyn co € 77.962 Koszty wymiany prowadnic:- 5 maszyn co € 13.156
3 tygodnie 8 tygodni
4 godziny x 450 €;Interwaty wymiany: 3 €155.924 4 godziny x 450 €;Interwaty wymiany: €14.618
tygodnie 32 tygodnie
Koszt catkowity € 233 886 €27774
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