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Wysoce odporna na korozje nierdzewna stal EST

Codzienne czyszczenie i mycie przy pomocy $rodkéw chemicznych wyposazenia i powierzchni roboczych moze spowodowad
szybka korozje tozysk wykorzystywanych w zaktadach produkujacych zywnosc¢ i napoje, doprowadzajac do czestej wymiany
tozysk oraz wysokich kosztéw utrzymania ruchu i konserwacji. Dazac do zapewnienia jak najlepszej wydajnosci tozysk oraz
optymalnej sprawnos$ci maszyn i instalacji, NSK opracowata tozyska ES1, produkowane ze stali stopowej nasycanej azotem.
Rozwiazanie takie przewyzsza standardowe alternatywy pod wzgledem odpornosci na korozje i trwatosci serwisowej,

skutecznie zmniejszajac koszty konserwacji i wymiany tozysk.

Udowodnione korzysci Warunki

- Znakomita odpornos¢ na korozje - Zanieczyszczenia - Korozja

- Duza twardos¢ - Mycie przy uzyciu - Dopuszczone do

- Dtuzsza zywotnosé srodkéw chemicznych kontaktu z zywnoscia

- Narazenie na

Cechy produktu dziatanie wody

- Pierscienie wewnetrzne i zewnetrzne wykonane z

nasycanej azotem stali stopowej Zastosowania

- Opcje smarowania obejmujace smarowanie srodkiem - Maszyny i wyposazenie w przemysle spozywczym
smarnym dopuszczonym do kontaktu z zywnoscia i - Ciecie, mieszanie i formowanie materiatéw
smarem statym surowych

- Trwate uszczelki z kauczuku nitrylowego - Kontrole, bliski transport i pakowanie materiatow

- Koszyk z zywicy poliamidowe]j lub koszyk falisty ze - Linie do produkcji napojow

stali nierdzewne] - Napetnianie, zamykanie i kontrola
- Dostepne wersje otwarte, z blaszkami ochronnymi

oraz uszczelkami stykowymi
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Wysoce odporna na korozje nierdzewna stal EST

® /nakomita @ Normalna Staba

Poréwnanie nierdzewnych stali tozyskowych Préba korozyjna metoda zanurzeniowa: zmniejszenie ciezaru.
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Odpornos¢ na korozje stali ES1
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AISI 440C 13CR
Warunki préby:

Prébka materiatu: @18 x 10 mm / Roztwér uzyty w prébie: 300 ml
Czas zanurzenia: 20 godzin (w temperaturze pokojowej)

ES1 13CR AISI 440C

Zdjecia przedstawiaja wyniki préb dla trzech materiatéw po
zanurzeniu w roztworze chlorku sodu na 8 godzin w temperaturze
pokojowej.

Stal EST nie wykazuje zadnych $ladow korozji.

Zmniejszenie ciezaru na skutek korozji, G

Specyfikacja produktu

Serie wymiarowe 0pcja smarowania Molded-0il Materiat kulek Uszczelnienie
Srednica otworu Materiat pierscieni opcje koszyka 0pcje smarowania
Serie wymiarowe 6, 60, 62, 63, 68, 69 Materiat kulek Bl oaaie S e
SN: Azotek krzemu
Srednica otworu 0d 6 do 75 mm Opcje koszyka ik oznaczenia: il e T
T1X: poliamid
g ST LB1r13|§ ?naclﬁ\niﬁ lzjf%kl do zast < oasinveh Brak oznaczenia: tozysko otwarte
-1: Smar Molde 1l A0 Zastosowan 0goinyci A . i
Molded-0il it S el 0 & ot ssesams s o 2l Uszczelnienie DDU: uszc.zelkl stykowe po obu stronach
7 7ywnoscia 17: blaszki ochronne po obu stronach

Brak oznaczenia: brak
RLS: smar dopuszczony do kontaktu z zywnoscia

- H-20: pierscien wewnetrzny i zewnetrzny

Materiat pierscieni 76 stali ES1

Opcje smarowania
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