PUBLIKACJA NSK EUROPE

MOTION & CONTROL"

Oferta ztozen wateczkowych oraz watow planetarnych satelit

Cele rozwojowe

> Zastosowanie specjalnej powtoki koszyka tozyska umozliwiajacej prace z wyzszymi predkosciami

> Zastosowanie oryginalnego materiatu i specjalnej obrébki cieplnej, opracowanych przez NSK, umozliwito zmniejszenie rozmiaréw

produktu.

Opis ogdlny i cechy produktu (konstrukcja i zasada dziatania)

Ztozenie wateczkowe do wysokoobrotowych przektadni planetarnych

Obracajacy sie satelita

Obracajacy sie
koszyk

koto centralne
(obrét jarzma)

Sita odérod-
kowa

Obracajacy sie koszyk

Konstrukcja przektadni planetarnej pozwalajaca na prace z wyzsza
predkoscia > Mozliwosé zatarcia i nienormalne zuzycie

Cechy watu satelit o bardzo duzej trwatosci

1. Optymalizacja sktadu chemicznego

Zastosowanie stali stopowej o wysokiej zawartosci
chromu (opracowanej przez NSK)

2. Optymalizacja warunkéw obrébki cieplnej

Optymalna zawartos$¢ austenitu szczatkowego

3. Technologia obrdbki cieplnej zastosowana odpowiednio do
specyfikacji

Mozliwos¢ stosowania w watach kutych i mocowanych za
pomoca kotkéw

Uzyskano trwatos¢ ,4,5 raza wieksza niz produktu standar-
dowego” i .2,5 raza wieksza niz produktu poddanego specjalnej
obrébce cieplnej”

TECHNICAL INSIGHT Publikacja NSK Europe

Satelita obiegajacy

Widok ze-
wnetrzny

Wtasciwosci
powierzchni
koszyka

Sita tarcia
(generowanie ciepta)

Praca z wysoka
predkoscia

Produkt standardowy

Powierzchnia gérna  Bez powto

s

Produkt opracowany
przez NSK

Technologia standardowa

Specyfikacja pozwalajaca na
sokimi predkosciami

Specyfikacja pozwalajaca na prace
z ultra wysokimi predkosciami

Powierzchnia gérna  Powtoka Powierzchnia gérna

s

i

Specjalna
pow{oka

wa poddana wegloazotowan

Srednia

1,5 raza
wieksza

2 razy
wieksza

Uzyskano mozliwo$¢ pracy z predkoscia ..dwa razy wieksza niz w przypadku produktu

standardowego” i ..pottora raza wieksza niz produktu przeznaczonego do pracy z wysokimi

predkosciami”

Wat satelit o bardzo duzej trwatosci

Typ watu

Standardowy
(Wspétczynnik
trwatosci 1)

0 duzej trwatosci
(Wspétczynnik
trwatoéci 1,8)

Kuty
Wieksza twardos¢ wy-
tacznie w wymaganych
miejscach

Mocowany za pomoca kotkéw

Wieksza twardos¢ catosci

SUJ2 + hartowanie indukcyjne o
wysokiej czestotliwosci

SUJ2 + hartowanie z wyzarzaniem

SUJ2 + [hartowanie indukcyjne SUJ2 + specjalna obrobka cieplna
o specjalnej wysokiej czestotli- lub hartowanie indukcyjne o spe-
wosci) cjalnej wysokiej czestotliwosci

0 bardzo duzej
trwatosci
[Wspétczynnik
trwatosci 4,5)

2,5raza
Materiat opracowany przez NSK ; Materiat opracowany przez NSK
+ hartowanie indukcyjne o spe-

. : S R wegloazotowanie
cjalnej wysokiej czestotliwosci *wes
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